BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



o 




w2 



CD** 

tnc 

CD* 

o 
»-3 



Prioritatsbescheinigung uber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 

Bezeichnung: 

IPC: 



100 63 954.2 

20. Dezember 2000 

Bayer Aktiengesellschaft, 
Leverkusen/DE 

Verfahren zur Aufarbeitung von 
Emulsionspolymerisaten 

C 08 F 6/14 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Munchen, den 18. Oktober2001 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 




Le A 33 272 LT/wa/NT/V2000-12-19 



- 1 - 

Verfahren zur Aufarbeitung von Emulsionspolymerisaten 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Aufarbeitung von durch Emulsions- 
5 polymerisation hergestellten Polymerkomponenten, wobei die Aufarbeitung der ent- 
sprechenden Latices unter Verwendung eines speziellen Salzgemisches erfolgt. 

Die Uberfuhrung wassriger Polymerisatlatices in Polymerformmassen erfolgt 
ublicherweise so, dass die Koagulation der Latexteilchen durch Zugabe wassriger 
10 Salzlosungen und/oder verdilnnter Sauren ausgelost wird. 

Beispiele fur Salze sind Natriumchlorid, Natriumsulfat, Magnesiumsulfat, Calcium- 
chlorid, Aluminiumsulfat, Beispiele fur Sauren sind Schwefelsaure, Phosphorsaure, 
Essigsaure ( vgl. z.B. US-A 2 366 460, US-A S 3 108 983, US-A 3 248 455, DE-A 
15 1 958 498 ). 

Ein Nachteil dieser zur Koagulation bekannterweise eingesetzten Elektrolyte ist, dass 
sie keinen positiven Einfluss auf die Eigenfarbe der Polymerformmassen ausiiben 
bzw. eher zu einer Verschlechterung der Polymerfarbe fiihren. 

20 

Es wurde nun geflinden, dass unter Beibehaltung der iiblichen Koagulationshilfs- 
mittel Formmassen mit deutlich verbesserter Eigenfarbe erhalten werden, wenn 
zusatzlich eine spezielle weitere wasserlosliche Salzkomponente im Koagulations- 
schritt eingesetzt wird. 

25 

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Verfahren zur Aufarbeitung von durch 
Emulsionspolyruerisation hergestellten Polymerkomponenten, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Koagulation des nach der Emulsionspolymerisation vorliegenden 
wassrigen Polymerlatex unter Verwendung einer Kombination aus 

30 
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A) mindestens einer wassrigen Losung eines Salzes ausgewahlt aus Natrium- 
chlorid, Calciumchlorid, Magnesiumchlorid, Aluminiumchlorid, Natrium- 
sulfat, Magnesiumsulfat, Aluminiumsulfat oder Mischungen hieraus, 

5 B) mindestens einer wassrigen Losung eines Salzes der hypophosphorigen Saure 
(H 3 P0 2 ), der phosphorigen Saure (H3PO3 bzw. HP0 2 ) oder der Ascorbinsaure 
oder Mischungen hieraus und gegebenenfalls 

C) einer wassrig verdunnten Saure ausgewahlt aus Schwefelsaure, Phosphor- 
1 0 saure oder Essigsaure erfolgt. 

Gegeniiber den bisher bekannten thermoplastisch verarbeitbaren Formmassen ent- 
haltend durch Emulsionspolymerisation hergestellte Polymerkomponenten unter- 
scheiden sich die Formmassen enthaltend durch das erfindungsgemaBe Verfahren 
15 aufgearbeitete Polymerkomponenten dadurch, dass sie eine deutlich verbesserte 
Eigenfarbe aufweisen, ohne dass die sonstigen Eigenschaften negativ beeinflusst 
werden. Diese Formmassen sind ebenfalls Gegenstand der Erfindung. 

In der erfindungsgemafien Fallmittelkombination werden die Einzelkomponenten in 
20 Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 4 Gew.-% und besonders bevor- 
zugt 0,5 bis 2 Gew.-% A) , 0,01 bis 2 Gew.-% , vorzugsweise 0,02 bis 1,5 Gew.-% 
und besonders bevorzugt 0,05 bis 1 Gew.-% B) und 0 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0 
bis 4 Gew.-% und besonders bevorzugt 0 bis 2,5 Gew.-% C) G'eweils bezogen auf 
den Latexfeststoff) eingesetzt. 

25 

GemaC der Erfindung geeignete Komponenten A) sind Natriumchlorid, Calcium- 
chlorid, Magnesiumchlorid, Aluminiumchlorid, Natriumsulfat, Magnesiumsulfat, 
Aluminiumsulfat in Form ihrer wassrigen Losungen, vorzugsweise Natriumchlorid, 
Calciumchlorid, Magnesiumsulfat und Aluminiumsulfat in Form ihrer wassrigen 
30 Losungen. 
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Prinzipiell konnen auch Mischungen aus diesen Salzkomponenten zur Herstellung 
wassriger Losungen verwendet werden, z.B. Mischungen aus Magnesiumsulfat und 
Aluminiumsulfat. 

5 Bevorzugte Komponente A) ist Magnesiumsulfat. 

Dabei kann die Konzentration der Salze in der wassrigen Losung in weiten Bereichen 
variiert werden; erfindungsgemaB besonders geeignet sind Konzentrationen von 0,1 
bis 10 Gew.-%, insbesondere von 0,5 bis 5 Gew.-%. 

10 

ErfindungsgemaB geeignete Komponenten B) sind Salze der hypophosphorigen 
Saure (H 3 P0 2 ) oder der phosphorigen Saure (H3PO3 bzw. HP0 2 ) oder der Ascorbin- 
saure in Form ihrer wassrigen Losungen. 

15 Besonders geeignete Salze sind Natriumhypophosphit, Kaliumhypophosphit, 
Magnesiumhypophosphit, Calciumhypophosphit, Natriumphosphit, Kaliumphosphit, 
Calciumphosphit, Natriumascorbat, Kaliumascorbat, Calciumascorbat. 

Prinzipiell konnen auch hier Mischungen aus diesen Salzkomponenten zur Her- 
20 stellung wassriger Losungen verwendet werden, z.B. Mischungen aus Natrium- 
hypophosphit und Natriumphosphit oder aus Natriumhypophosphit und Natrium- 
ascorbat. 

Bevorzugte Komponente B) ist Natriumhypophosphit und / oder Natriumphosphit 
25 und/oder Natriumascorbat, besonders bevorzugt ist Natriumhypophosphit. 

Auch bei der Komponente B) kann die Konzentration in der wassrigen Losung in 
weiten Bereichen variiert werden, besonders geeignet sind hierbei Konzentrationen 
von 0,2 bis 5 Gew.-%, insbesondere von 0,5 bis 3 Gew.-%. 

30 
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Als gegebenenfalls zusatzlich zu A) und B) verwendbare Saurekomponenten konnen 
im Prinzip alle in Form wassriger Saure vorliegenden Verbindungen verwendet 
werden. In der Praxis haben sich hierbei wassrige Schwefelsaure, wassrige Phosphor- 
saure und wassrige Essigsaure bewahrt. 

Besonders bevorzugt sind wassrige Schwefelsaure und wassrige Essigsaure, ganz 
besonders bevorzugt ist wassrige Essigsaure. 

Die Anwendung der Kombination aus A) und B) und gegebenenfalls C) zur Her- 
stellung der erfindungsgemaBen elastisch - thermoplastischen und thermoplastischen 
Formmassen kann auf vielfaltige Weise erfolgen. 

So kann z.B. eine wassrige Losung, in der die Komponenten A) und B) und gegebe- 
nenfalls C) zusammen vorliegen, eingesetzt werden, es konnen jedoch auch separate 
Losungen der einzelnen Komponenten in beliebiger Reihenfolge zur Koagulation 
verwendet werden. 

Dabei kann so vorgegangen werden, dass die Komponenten A), B) und gegebe- 
nenfalls C) dem zu koagulierenden Latex zugesetzt werden oder aber der Latex zu 
den Komponenten A), B) und gegebenenfalls C) gegeben wird. 

Als besonders vorteilhaft haben sich folgende Verfahrensweisen erwiesen: 

1. ) Zugabe eines Teils oder der gesamten Menge der wassrigen Losung der 

Komponente B) zum zu koagulierenden Latex, Verteilung im Latex und 
anschlieBende Kontaktierung des resultierenden Gemisches mit der gesamten 
Menge der wassrigen Losung der Komponente A und gegebenenfalls dem 
Rest der Komponente B) oder 

2. ) Zugabe der gesamten Menge der wassrigen Losung der Komponente A) zum 

zu koagulierenden Latex bzw. Zugabe des zu koagulierenden Latex zur 
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gesamten Menge der wassrigen Losung der Komponente A) und an- 
schliefiende Kontaktierung des resultierenden Gemisches mit der gesamten 
Menge der wassrigen Losung der Komponente B). 

5 Hierbei kann die gegebenenfalls zusatzlich einzusetzende Komponente C) zu 
beliebigen Zeitpunkten zugefiigt werden, vorzugsweise wird sie zusammen mit der 
Komponente A) eingesetzt. 

Die Koagulation der in Emulsionsform vorliegenden Polymerisate unter Verwendung 
10 der erfindungsgemaCen Kombination aus A), B) und gegebenenfalls C) kann bei 
beliebigen Temperaturen durchgefuhrt werden. 

In der Praxis liegen diese Temperaturen in der Regel zwischen 40°C und 140°C, 
vorzugsweise zwischen 60°C und 100°C; die Isolierung der resultierenden Poly- 
15 merkomponente aus der wassrigen Aufschlammung kann durch iibliche Trennver- 
fahren wie beispielsweise Filtration oder Abzentrifugieren erfolgen. 

An diese Isolierung schlieBt sich iiblicherweise ein Trockenschritt nach bekannten 
Verfahren an. 

20 

Das Einsatzgewichtsverhaltnis der Komponenten A : B betragt 20 : 1 bis 1 : 1, vor- 
zugsweise 10 : 1 bis 2 : 1 und besonders bevorzugt 5 : 1 bis 3 : 1. Im Falle eines 
zusatzlichen Einsatzes der Komponente C) wird diese in solchen Mengen eingesetzt, 
dass der pH - Wert der Polymeraufschlammung nach dem Koagulationsschritt 3 bis 
25 8, vorzugsweise 4 bis 7 und besonders bevorzugt 4 bis 6 betragt. 

Erfindungsgemafi konnen alle als wassrige Emulsion vorliegenden elastisch - 
thermoplastischen und thermoplastischen Polymerisate bzw. deren thermoplastisch 
verarbeitbare Gemische mit elastischen Polymerisaten gefallt werden, wenn bei deren 
30 Herstellung < 5 Gew.-Teile (bezogen auf 100 Gew.-Teile Latexfeststoff) eines 
anionischen Emulgators eingesetzt wurden. Bevorzugt sind solche Latices, die unter 
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Verwendung von < 2 Gew.-Teilen Emulgator hergestellt wurden. Beispiele fur 
solche Emulgatoren sind Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze langkettiger Fett- 
sauren mit 10 bis 20 C-Atomen , z.B. Kaliumoleat, Alkalisalze von Dicarbonsauren 
auf Basis cyclischer Kohlenwasserstoffgeriiste (vgl. DE-A 36 39 904), 
Salze der disproportionierten Abietinsaure, Salze langkettiger Benzolsulfonate, z.B. 
Na-n-Dodecylbenzolsulfonat und Salze von langkettigen Sulfonsauren, z.B. die 
Natriumsalze von C 9 - Cig- Alkylsulfonsaure-Gemischen. 

Als Initiatoren konnen bei der Herstellung der wassrigen Polymerisatemulsionen alle 
bei der Emulsionspolymersation iiblicherweise als Radikalbildner eingesetzten 
Verbindungen verwendet werden; Beispiele sind Kaliumperoxodisulfat, Ammonium- 
peroxodisulfat, Azobisisobutyronitril und Redoxinitiatorsysteme. 

Beispiele fur koagulierbare Latices sind Polymethylrnethacrylat, Polyvinylchlorid, 
Polystyrol, Co- und Terpolymerisate des gegebenenfalls kern- oder seitenketten- 
substituierten Styrols mit anderen harzbildenden Monomeren wie (Meth) Acrylnitril, 
(Meth) Acrylsauremethylester, a- Methylstyrol, p-Methylstyrol, Vinyltoluol, sowie 
anderen kern- oder seitenkettensubstituierten Styrolen, N-(Cyclo)-Alkylmaleinimide, 
N-(Alkyl)-Phenylmaleinimiden, z.B. Styrol/Acrylnitril-Copolymerisate, Styrol/- 
Methylmethacrylat-Copolymerisate oder a-Methylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisate 
sowie die durch Polymerisation von harzbildenden ungesattigten Verbindungen in 
Gegenwart einer kautschukelastischen Komponente, beispielsweise Polybutadien, 
Polyisopren oder Acrylatkautschuk hergestellten elastisch-thermoplastischen Poly- 
merisate sowie Mischungen der obengenannten Thermoplastharzlatices bzw. der 
Latices elastisch-thermoplastischer Polymerisate mit kautschukelastischen Latices 
wie z.B. Polybutadien, Polyisopren, Poly-n-butylacrylat, Butadien-Styrol-Copoly- 
merisate, Butadien-Acrylnitril-Copolymerisate bzw. Mischungen aus Thermoplast- 
harzlatex, dem Latex eines elastisch-thermoplastischen Polymerisats und einem 
kautschukelastischen Latex. 
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Bevorzugt sind dabei solche Latices, die erhalten werden, indem man den Latex einer 
kautschukelastischen Komponente, beispielsweise Polybutadien oder Copolymerisate 
von Butadien mit Acrylnitril und/oder Styrol mit dem Latex einer harten und sprdden 
Komponente, beispielsweise einem Styrol- oder ct-Methylstyrol- oder p-Methyl- 
5 styrol-Acrylnitril-Copolymerisat, und gegebenenfalls dem Latex eines elastisch- 
thermoplastischen Polymeren, z.B. dem Pfropfprodukt eines harzbildenden Mono- 
meren, wie z.B. Styrol, a-Methylstyrol, p-Methylstyrol, (Meth)-Acrylnitril oder 
(Meth)Acrylsauremethylester bzw. deren Gemische auf Polybutadien, mischt und die 
Latexmischung dann unter Verwendung der oben beschriebenen Fallmittelkombina- 
10 tion erfindungsgemafi koaguliert. 

Ganz besonders bevorzugt sind Latices von elastisch-thermoplastischen Pfropf- 
kautschuken, die erhalten wurden durch Emulsionspolymerisation von Monomeren 
(vorzugsweise Styrol, a-Methylstyrol, Acrylnitril, Methylmethacrylat, N-Phenyl- 

15 maleinimid oder Mischungen daraus) in Gegenwart von mindestens einem 
Elastomerlatex (vorzugsweise Polybutadien oder Copolymerisate des Butadiens mit 
Styrol oder Acrylnitril), hierbei sind besonders hervorzuheben die Pfropfkautschuk- 
latices vom ABS-Typ wie sie beispielsweise erhalten werden durch Polymerisation 
von 10-95 Gew.-%, vorzugsweise 20 - 70 Gew.-% und besonders bevorzugt 

20 30-60Gew.-% eines Gemisches aus Styrol und Acrylnitril (Gew.-Verhaltnis 
Styrol : Acrylnitril = 90 : 10 bis 50 : 50) in Gegenwart von 90 bis 5 Gew.-%, 
vorzugsweise 80 bis 30 Gew.-% und besonders bevorzugt 70 bis 40 Gew.-% eines 
Butadienpolymeren, das bis zu 15 Gew.-% eines Comonomeren aus Styrol und 
Acrylnitril einpolymerisiert enthalten kann. 

25 

Durch Abmischung der erfindungsgemafi speziell aufgearbeiteten Produkte mit 
weiteren nicht durch Emulsionspolymerisation hergestellten Polymerisaten, vorzugs- 
weise kautschukfreien Harzen werden Formmassen mit deutlich verbesserter Eigen- 
farbe erhalten, ohne dass die sonstigen Eigenschaften negativ beeinflusst werden. 
30 Diese Formmassen sind ebenfalls Gegenstand der vorliegenden Erfindung. 
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Geeignete kautschukfreie Harze basieren z.B. auf Copolymerisaten des Styrols und 
Acrylnitrils im Gewichtsverhaltnis 90 : 10 bis 50 : 50, wobei das Styrol ganz oder 
teilweise durch a-Methylstyrol oder Methylmethacrylat ersetzt werden kann und 
wobei gegebenenfalls anteilmaBig bis zu 25 Gew.-%, bezogen auf Matrixharz, ein 
weiteres Monomeres aus der Reihe Maleinsaureanhydrid, Malein- oder 
Fumarsaurebisalkylester, Maleinsaureimid, N-(Cyclo)-alkylmaleinimid, N-(Alkyl)- 
phenylmaleinimid, Inden mitverwendet werden kann. 

Einzelheiten zur Herstellung dieser Harze sind beispielsweise in der DE-A 
2 420 358, der DE-A 2 724 360 und der EP-A 255 889 beschrieben. Durch Masse- 
oder Losungspolymerisation hergestellte Matrixharze haben sich besonders bewahrt. 

Als Mischvorrichtungen fur die Vermischung der Fallprodukte mit den Harzen 
kommen beispielsweise Mehrwalzenstiihle, Mischextruder oder Innenkneter in 
Betracht. 

Den Formmassen der Erfindung konnen bei der Herstellung, Aufarbeitung, Weiter- 
verarbeitung und Endverformung die erforderlichen bzw. zweckmaBigen Additive 
zugesetzt werden, z.B. Antioxidantien, UV-Stabilisatoren, Peroxidzerstorer, Anti- 
statika, Gleitmittel, Flammschutzmittel, Full- oder Verstarkerstoffe (Glasfasern, 
Kohlefasern, etc.) und Farbmittel. 

Die Endverformung kann auf handelsublichen Verarbeitungsaggregaten vorge- 
nommen werden und umfasst z.B. SpritzguBverarbeitung, Plattenextrusion mit 
gegebenenfalls anschlieBender Warmverformung, Kaltverformung, Extrusion von 
Rohren und Profilen oder Kalander-Verarbeitung. 

Weiterhin konnen die erfindungsgemaBen Formmassen als Modifikatoren zur Er- 
hohung der Zahigkeit einzelner oder aus verschiedenen Materialien abgemischter 
thermoplastischer Formmassen dienen. Beispiele fur modifizierbare Formmassen 
sind: 
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a) Weitere Homo- und Mischpolymerisate von Styrol und alkylsubstituiertem 
Styrol mit vinylgruppenhaltigen Monomeren, z.B. Polystyrol, Poly(p- 
methyl)styrol, Poly(styrol-co-maleinsaureanhydrid), Poly(styrol-co-acryl- 
nitril-co-maleinsaure-N-phenylimid), Poly(styrol-co-maleinsaure-N-phenyl- 
imid), 

b) Homo- und Mischpolymerisate von Ci-C4-Alkyl(meth)acrylaten mit 
vinylgruppenhaltigen Monomeren, z.B. Polymethylmethacrylat, Poly(methyl- 
methacrylat-co-styrol), Poly(methylmethacrylat-co-maleinsaureanhydrid), 
Poly(methylmethacrylat-co-styrol-co-maleinsaureanhydrid), 

c) halogenhaltige Polymerisate, z.B. Polyvinylchlorid, Polyvinylidenchlorid, 
chloriertes Polyethylen, 

d) Polycarbonate, z.B. auf Basis von Bisphenol A, l,l-Bis-(4-hydroxyphenyl)- 
3,3,5-trimethylcyclohexan, Tetramethylbisphenol A, Tetrabrombisphenol A, 

e) Polyester, z.B. auf Basis Terephthalsaure, Isophthalsaure, Ethylenglykol, 
Butandiol, 

f) Polyamide, z.B. auf Basis s-Caprolactam, Laurinlactam, Adipinsaure/Hexa- 
methylendiamin. 

Dabei werden die erfindungsgemafi hergestellten Formmassen in Mengen von 1 bis 
80, vorzugsweise 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die gesamte durch Abmischung 
erhaltene Formmasse, eingesetzt. 



In den folgenden Beispielen sind Teile immer Gewichtsteile und % immer Gew.-%, 
wenn nicht anders angegeben. 
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Beispiele 

Herstellung eines elastisch - thermoplastischen Pfropfkautschuklatex 

58 Gew.-Teile (gerechnet als Feststoff) eines Polybutadienlatexgemisches 
(50 Gew.-% mit einem mittleren Teilchendurchmesser d 50 von 398 nm und einem 
Gelgehalt von 83 Gew.-% und 50 Gew.-% mit einem mittleren Teilchendurchmesser 
d 50 von 282 nm und einem Gelgehalt von 58 Gew.-%, beide hergestellt durch radi- 
kalische Polymerisation) werden mit Wasser auf einen Feststoffgehalt von ca. 
20Gew.-% gebracht. Danach wird auf 63°C erwarmt und mit 0,5 Gew.-Teilen 
K 2 S 2 0 8 (gelost in Wasser) versetzt. Dann werden innerhalb von 4 Stunden parallel 
42 Gew.-Teile eines Monomerengemisches (Gew.-Verhaltnis Styrol : Acrylnitril = 
73 : 27), 0,15 Gew.-Teile tert.-Dodecylmercaptan und 1,0 Gew.-Teile (gerechnet als 
Festsubstanz) des Natriumsalzes eines Harzsauregemisches (Dresinate 731, Abieta 
Chemie GmbH, Gersthofen), gelost in alkalisch eingestelltem Wasser, zudosiert. 

Die Reaktionstemperatur wird wahrend der Reaktionszeit im Bereich von 63-65°C 
gehalten. Nach Zugabe von ca. 1 Gew.-Teil eines phenolischen Antioxidans wird der 
Latex wie in den Beispielen beschrieben koaguliert. 

Beispiel 1 

5,2 kg des oben beschriebenen Latex werden unter Ruhren in eine 30°C warme 
Losung von 200g Bittersalz (MgS0 4 x 7 H 2 0) und 30 g Natriumhypophosphit in 10 1 
entsalztem Wasser gegeben, wonach auf 95 bis 98°C erwarmt und bis zur 
Aushartung der Polymerisatkorner geriihrt wird. Das Polymerisatpulver wird durch 
Filtration des heiBen Fallgemisches von der wassrigen Phase getrennt und nach 
Waschen mit Wasser bei 70°C getrocknet. 
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Beispiel 2 

Beispiel 1 wird wiederholt, wobei als Falllosung eine Losung von 200 g Bittersalz 
und 30 g Natriumascorbat in 10 1 entsalztem Wasser verwendet wird. 

Beispiel 3 

Beispiel 1 wird wiederholt, wobei als Falllosung eine Losung von 200 g Bittersalz, 
20 g Natriumhypophosphit und 20 g Natriumascorbat in 10 1 entsalztem Wasser 
verwendet wird. 

Beispiel 4 (Vergleich) 

Beispiel 1 wird wiederholt, wobei als Falllosung eine Losung von 200 g Bittersalz in 
10 1 entsalztem Wasser verwendet wird. 

Beispiel 5 

Beispiel 1 wird wiederholt, wobei als Falllosung eine Losung von 200 g Bittersalz, 
30 g Natriumhypophosphit und 100 ml Essigsaure in 10 1 entsalztem Wasser 
verwendet wird. 

Beispiel 6 (Vergleich) 

Beispiel 1 wird wiederholt, wobei als Falllosung eine Losung von 200 g Bittersalz 
und 100 ml Essigsaure in 10 1 entsalztem Wasser verwendet wird. 
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Herstellung thermoplastischer Formmassen unter Verwendung der gemaB 
Beispielen 1 bis 6 erhaltenen Pfropfkautschukpolymerpulver 

40 Gew.-Teile Pfropfkautschukpolymerpulver, 60 Gew.-Teile eines Styrol/Acryl- 
5 nitril-(SAN)-Copolymerharzes (Gew.-Verhaltnis 72 : 28, M w = 115 000, ermittelt 
durch Gelpermeationschromatographie), 2 Gew.-Teile Ethylendiaminbisstearylamid 
und 0,1 Gew.-Teile eines Silikonols werden in einem Innenkneter vom Banbury- Typ 
bei ca. 190-200°C vermischt und anschlieBend bei 240°C durch SpritzgieBen zu 
Prufkorpern verarbeitet. 

10 

Folgende Daten werden ermittelt : 

Kerbschlagzahigkeit bei Raumtemperatur (a k RT ) nach ISO 180/1 A (Einheit : kJ/m 2 ), 
Kugeldruckharte H c nach DIN 53 456 (Einheit : N/mm 2 ), 

1 5 MVR nach DIN 53 735 U (Einheit: cmVIO min). 

Die Farbstabilitat bei der Verarbeitung wird durch Messung des Yellowness-Index 
(YI) gemaB ASTM-Norm D 1925 (Lichtart: C, Beobachter: 2°, Messoffiiung: Large 
Area Value) nach der Gleichung 

20 

YI = (128X-106Z)/Y, 

mit X,Y,Z = Farbkoordinaten gemaB DIN 5033 an den nach dem SpritzgieBvorgang 
vorliegenden Teilen ermittelt. 

25 

Die gepriiften Zusammensetzungen sowie die erhaltenen Priifwerte sind in Tabelle 1 
zusammengestellt. Daraus ist ersichtlich, dass die Formmassen, die eine durch das 
erfindungsgemaBe Verfahren erhaltene Komponente enthalten, deutlich verbesserte 
Yellowness-Index- Werte ohne negative Beeinflussung der sonstigen Eigenschaften 
30 aufweisen. 
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Patentanspruche 



1 . Verfahren zur Aufarbeitung von durch Emulsionspolymerisation hergestellten 
Polymerkomponenten, dadurch gekennzeichnet, dass die Koagulation des 
5 nach der Emulsionspolymerisation vorliegenden wassrigen Polymerlatex 

unter Verwendung einer Kombination aus 



A) mindestens einer wassrigen Losung eines Salzes ausgewahlt aus 
Natriumchlorid, Calciumchlorid, Magnesiumchlorid, Aluminium- 
10 chlorid, Natriumsulfat, Magnesiumsulfat, Aluminiumsulfat oder 

Mischungen hieraus, 



B) mindestens einer wassrigen Losung eines Salzes der 
hypophosphorigen Saure (H3PO2), der phosphorigen Saure (H3PO3 

15 bzw. HP0 2 ), der Ascorbinsaure oder Mischungen hieraus und 

gegebenenfalls 

C) einer wassrig verdiinnten Saure ausgewahlt aus Schwefelsaure, 
Phosphorsaure oder Essigsaure 

20 

erfolgt. 



25 



2. Verfahren gemafi Anspruch 1 ? wobei Magnesiumsulfat als Komponente A 
verwendet wird. 

3. Verfahren gemaB Anspruch 1, wobei Natriumhypophosphit als Komponente 
B verwendet wird. 



4. 

30 



Verfahren gemaB Anspruch 1, wobei Essigsaure als Komponente C ver- 
wendet wird. 
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5. Verfahren gemaB Anspruchen 1 bis 4, wobei eine Kombination aus Magne- 
siumsulfat und Natriumhypophosphit im Koagulationsschritt verwendet wird. 

6. Verfahren gemaB Anspruchen 1 bis 4, wobei eine Kombination aus Magne- 
5 siumsulfat, Natriumhypophosphit und Essigsaure im Koagulationsschritt 

verwendet wird. 

7. Verfahren gemaB Anspruch 1 bis 6, wobei 0,1 bis 5 Gew.-% (bezogen auf den 
Latexfeststoff) an Komponente A eingesetzt wird. 

10 

8. Verfahren gemaB Anspruch 1 bis 7, wobei 0,01 bis 2 Gew.-% (bezogen auf 
den Latexfeststoff) an Komponente B eingesetzt wird. 

9. Verfahren gemafl Anspruch 1 bis 8, erhalten durch Verwendung von 0 bis 
15 5 Gew.-% (bezogen auf den Latexfeststoff) an Komponente C. 

10. Polymerkomponente, erhaltlich nach dem Verfahren gemaB Anspruch 1 bis 9. 

1 1 . Thermoplastische Formmassen enthaltend mindestens eine elastisch-thermo- 
20 plastische Polymerkomponente erhalten nach einem oder mehreren der vor- 

stehenden Anspriiche und mindestens eine nicht durch Emulsionspolymeri- 
sation hergestellte thermoplastische Harzkomponente. 

12. Thermoplastische Formmassen gemaB Anspruch 10 enthaltend mindestens 
25 eine elastisch-thermoplastische Polymerkomponente vom ABS-Typ und min- 
destens eine durch Losungspolymerisation hergestellte thermoplastische 
Vinylharzkomponente. 

13. Thermoplastische Formmassen gemaB Anspruchen 10 und 1 1 enthaltend min- 
30 destens eine durch Polykondensation hergestellte thermoplastische Harz- 
komponente. 
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Verfahren zur Aufarbeitung von Emulsionspolymerisaten 



Zusammenfassung 

Verfahren zur Aufarbeitung von durch Emulsionspolymerisation hergestellten 
Polymerkomponenten, dadurch gekennzeichnet, dass die Koagulation des nach der 
Emulsionspolymerisation vorliegenden wassrigen Polymerlatex unter Verwendung 
einer Kombination aus 

A) mindestens einer wassrigen Losung eines Salzes ausgewahlt aus Natrium- 
chlorid, Calciumchlorid, Magnesiumchlorid, Aluminiumchlorid, Natrium- 
sulfat, Magnesiumsulfat, Aluminiumsulfat oder Mischungen hieraus, 

B) mindestens einer wassrigen Losung eines Salzes der hypophosphorigen Saure 
(H3PO2), der phosphorigen Saure (H3PO3 bzw. HPO2), der Ascorbinsaure 
oder Mischungen hieraus und gegebenenfalls 

C) einer wassrig verdiinnten Saure ausgewahlt aus Schwefelsaure, Phosphor- 
saure oder Essigsaure erfolgt. 



